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STANOWISKO PALETYZUJACE ROBOPACK, ALIMA-PACK
Z RAMIENIEM ROBOTA PALETYZUJACEGO < LI /A
| CHWYTAKIEM OPAKOWAN TMI

OPIS PRACY STANOWISKA PALETYZUJACEGO ROBOPACK:

Robot pracuje w trybie automatycznym. Worki po zapakowaniu transportowane sg w miejsce, z ktérego pobierane
sg przez ramie robota. Po drodze przechodzg przez uktad formowania worka, ktdrego celem jest réwnomierny
rozktad objetosciowy produktu w worku (opcja). Po tym procesie mozliwe jest rozpoczecie uktadania workéw wg
zaprogramowanych orientacji i uktadu. Robot chwyta po kolei kazdy paletyzowany przedmiot (worki, kartony,
wiaderka i inne zaleznie od zamontowanego chwytaka) i wykorzystujgc dostepng przestrzen roboczg, przenosi go
nad palete. W tym samym czasie dokonuje odpowiedniego obrécenia i dobiera punkt odtozenia zgodnie z zapisem
w programie paletyzacji. Nastepnie uktada opakowania na wyznaczonym miejscu i kieruje chwytak w kierunku
punktu odbiorczego, by pobraé kolejne. Cykl powtarzany jest az do uzyskania zaprogramowane;j ilosci warstw na
palecie. Ponadto mozliwe jest wyposazenie robota w przystawke do pobierania palety i/lub przektadki kartonowej.
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v

Jednostka ROBOTA KUKA KR120 QUANTEC PA

Najwiekszym wyzwaniem dla robotéw paletyzujacych znajdujacych zastosowanie
w przemysle oraz branzy logistycznej jest szybkosé. Nie mozna przy tym zapominac
o precyzji. Obydwa aspekty nie stanowig problemu dla paletyzatoréw KUKA KR
QUANTEC. Zredukowana masa wtasna robotéw sprawia, ze paletyzatory serii KR
QUANTEC s3 wyjatkowo szybkie i precyzyjne. Robot Quantec ze sterowaniem KRC4

jest

w poréwnaniu ze standardowymi jednostkami.

Jest

tylko po przez software co powoduje, ze roboty KR Quantec s3 robotami
bezpiecznymi. W robocie zastosowano innowacyjne sterowanie gdzie komunikacja
odbywa sie po Fast Ethernet co umozliwia bardzo szybkg komunikacje wynoszacg
0,002ms.

Oferowany robot posiada 4 stopnie swobody i cechuje go modutowa budowa,
zintegrowana mechanika, nawoczesne serwomotory napedowe i szafa kontrolna.
Zostat stworzony z myslag o zadaniach paletyzacji i depaletyzacji réznych rodzajéw

pierwszym robotem, ktéry wyrdznia sie mozliwoscig ograniczenia energii o 25%

to pierwszy na Swiecie robot , w ktérym uktad bezpieczenstwa jest realizowany

opakowan.

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA

ZA

Dzieki smuktej i solidnej konstrukcji roboty te sg doskonale przystosowane do
wymogow paletyzacji i z fatwoscig uktadajg w stosy przedmiotéw o masie do
120 kg i zasiegu 3200 mm

Solidna konstrukcja i wydajne przektadnie oraz silniki pozwalajg na osiggniecie
maksymalnie 27 cykli paletyzacji na minute

Dzieki smuktej budowie stelaza i niewielkiej powierzchni ustawienia robot ma
niewielkie zapotrzebowanie przestrzenne

Roboty z serii KR QUANTEC cechuja sie jakoscia i solidng budowa. Projektanci
tej serii oparli swojg koncepcje na budowie modutowej. W catej rodzinie
zastosowano tylko cztery silniki i cztery przektadnie

Optymalna konstrukcja zapewnia pierwszorzedne wartosci przyspieszenia —
nawet przy maksymalnym obcigzeniu

Wydajne i wytrzymate przektadnie i serwomotory AC minimalizujg wymagania
konserwacji

Lzejsze elementy serii KR QUANTEC pozwolity na osiggniecie wiekszej dynamiki, krétszych czaséw cykli przy uzyskaniu
wiekszej sztywnoséi ramienia w poréwnaniu do poprzednikdw. Nowa seria robotéw imponuje niezwyktg doktadnoscig
i powtarzalnoscig pozycjonowania w granicach +/- 0.06 mm

Szczelne pofaczenia i mechanizm ochrony zwiekszajgcy trwatosé

Enkodery absolutne zapobiegajg potrzebie kalibracji robota podczas uruchamiania

Pionowe ztgcze obrotowe zapobiega uszkodzeniu ramion

Okablowanie zasilajgce, sterujgce i pneumatyczne umieszczone jest wewnatrz ramienia robota

LETY

Najkrotsze czasy trwania cykli w robotach tego typu,

Najwyzisza obcigzalnos¢ wagowa w porownaniu do innych robotow tej klasy,
Zintegrowana mechanika i jednostka sterujgca,

Mata przestrzen zabudowy zajmowana przez robota,

Duza przestrzen robocza pozwalajgca na wykonanie znacznej ilosci réznych
zadan paletyzacji,

Zredukowane wymiary podstawy upraszczajq integracje, co przydatne jest
szczegdlnie tam, gdzie dysponuje sie niewielkq przestrzeniq instalacyjnq.
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v" Chwytak workéw, TMI
Zaprojektowany specjalnie do workow chwytak, ktéry przenosi i gromadzi na

stosie opakowania za pomocg zsynchronizowanych pneumatycznie ruchow.
Zbudowany jest ze stali o wysokiej odpornosci, by zachowac¢ odpowiednia
sztywnos¢, ale i niewielki ciezar. Pierwszy ruch stanowi ustawienie sie wzgledem
srodka worka zachowujac jego ksztatt. Nastepnie, uktad pobiera opakowanie od
spodu i utrzymujac je przenosi spokojnym ruchem na palete, nie zmieniajac jego
ksztattu.

v/ Gtéwna szafa elektryczna i programowanie

Szafa elektryczna jest elementem nadrzednym catego systemu. W jej wnetrzu
umieszczony jest sterownik, ktory kontroluje wszystkie elementy bedac
wspomagany panelem dotykowym MMI (cztowiek — maszyna - interface). Szafka
robota steruje natomiast wszystkimi jego ruchami. W jej oprzyrzadowaniu
zaimplementowano program paletyzacji. Standardowo program posiada dwa
warianty pracy. Dodatkowe formaty programowane sg na podstawie odrebnej
oferty.

v’ Stacja rolkowa pobierania worka
Jest to przenosnik rolkowy, o rolkach pokrytych specjalnym elastomerem, w celu
precyzyjnego pozycjonowania i paletyzacji workéw.

v’ Ptoty, zabezpieczenia i oznakowanie CE
Ptoty stanowig bariere bezpieczeristwa odgradzajacg obszar paletyzacji. Przestrzenn otwarta dla palet wychodzacych,
zabezpieczona jest bariere wyposazong w czujniki optyczne z funkcja MUTING.

v/ Rama wsporcza robota
Konstrukcja wsporcza zbudowana jest z betonu i stali, ktdre zapewniajg pewne zakotwiczenie robota w posadzce.
Zaprojektowano je tak, by absorbowac sity inercyjne podczas dziatania.

WYPOSAZENIE DODATKOWE:

automatyczny magazyn palet

automatyczne podanie przektadki kartonowej lub foliowej
rolki wprowadzajgce palete

rolki wyprowadzajace palete

mozliwos¢ wykonania podzespotéw ze stali AlSI
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